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Roboticka inspekce povrchu s optickym senzorem od ibg
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Senzor iORS predstavuje novy, rychly a snadno automatizovatelny pfistup k detekci vad na vysoce kvalitnich
dilech jako jsou krouzky, valce a kulicky. Kromé zavedené technologie vifivych proudl vyuziva druhy fyzikalni
princip, opticky odraz, coz zvysSuje presnost a preciznost. Jednim z hlavnich Ukoll a vyzev pfi povrchové
kontrole je identifikace vad, jako jsou tzv. ¢erné skvrny (nelesténé oblasti), praskliny, péry nebo pfislusna
znecisténi, kterd mohou ovlivnit Zivotnost a spolehlivost ocelovych sou¢astek. Pro feseni tohoto problému
pFedstavuje spoleénost ibg, ceIosvétové pﬁsobl'ci erobce technologii pro nedestruktivnl' testovénl' materiéll‘.’l
jednotkami rfady Eddywsor, coz je vysoce vykonné zafizeni pro zpracovani signalu. Senzor iORS nabizi nové
a uzivatelsky privétivé feSeni pro bezproblémovou detekci povrchovych vad na funkénich plochach ocelovych
dild, jako jsou krouzky, valecky a kulicky pro loziskovy primysl nebo na tésnicich plochach pneumatickych a
hydraulickych souc¢dastek. Se senzorem iORS vyvinul vyrobce novy, rychly a snadno automatizovatelny pfistup
k detekci defektd, ktery je zalozen na odrazu svétla, tedy druhém fyzikalnim principu, ktery vedle hlavni
kompetence spolecnosti ibg, osvédcené technologie vifivych proudd, poskytuje zvySenou presnost a
preciznost. Snimac iORS vyuziva pokrocilou technologii optického odrazu.
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Princip fungovani senzoru iORS: vyzafované svétlo se intenzivné a rovhomérné odrazi od dobrych povrchl. Naopak
mnozstvi svétla v defektnich oblastech na povrchu je snizeno v dlsledku absorpce a vychyleni. Tento rozdil se
vyhodnocuje pomoci diferenéniho principu, coz vede k rozhodnuti o nevyhovujicim (NOK)komplexnim vidéni. ©ibg

V kombinaci s dalsimi sondami

Senzor iORS se vyznacCuje jedine¢nou schopnosti pracovat paralelné se sondami ibg pro detekci trhlin pfipojenymi
ke stejné vyhodnocovaci jednotce Eddyvisor. Tato kombinace umoznuje vyrobclim soucdstek vyuzivat vyhod
soucasného pouziti optického reflexniho snimani a detekce trhlin vifivymi proudy, ¢imz se optimalizuje vykonnost
a doba kontroly a zaroven se Setfi na vysi investice. iORS senzor ve spojeni s testovacimi zafizenimi nabizi intuitivni,
uzivatelsky pfivétivé rozhrani a vyuziva koncepci strojového uceni ibg Good-Part-Teaching, stejné jako preventivni
vyhodnocovani vice filtr (PMFT) prostrednictvim 30 pasmovych filtr( a automaticky vytvorenych toleranc¢nich poli.

"Jsme nadseni, Ze mlzeme predstavit senzor iORS jako vzrusujici pfirlstek do naseho multimodalniho svéta
Eddyvisor," fikd Wolfgang Korpus, technicky feditel spole¢nosti ibg. "Schopnost snimace iORS pracovat ruku v ruce
s nasimi osvéd¢enymi sondami pro detekci trhlin otevira nové moznosti sou¢asného pouziti optického reflexniho
skenovani a detekce trhlin vifivymi proudy. Nasi zékaznici tak maji k dispozici vykonné integrované feseni pro
detekci povrchovych vad na ocelovych soucastech, které dosud nebylo k dispozici." Snimac¢ je vhodny pro celou

fadu prdmyslovych aplikaci véetné lozisek, automobilového primyslu, leteckého priimyslu a dalSich naroénych
odvétvi, kde je dilezita kvalita ocelovych komponentd.
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Povrchové znecisténi kulickové drahy vnitfniho krouzku loZiska kola v prehledu a detailnim zabéru, spolu s obrazky
odpovidajici C-skenuz z testovaciho pristroje Eddyvisor po dokonceni kontroly. ®ibg

Robot pro efektivnéjsi nasazeni

Vhodnym spolec¢nikem nové generace senzorl pro stoprocentni inline kontrolu kvality je koncept kontrolniho
systému Eddyrobot. V tomto systému vyrobce chytfe kombinuje vykon, pfesnost a flexibilitu modernich
Sestiosych robotll s pokrocilymi senzorovymi technologiemi v modularni koncepci, ¢imz poskytuje
promyslené feseni pro detekci vad ve vyrobé. To vede k vys$si bezpecnosti testu a v koneéném dlsledku ke



zlepseni finalnich vyrobk(. Eddyrobot pracuje autonomné integrovany do vyrobnich linek, ¢imz se snizuje vliv
lidského faktoru a zajistuje konzistenci a pfesnost kontrol.

..........

Dva fyzikalni principy funguji ruku v ruce: nahore odraz svétla pro senzor iORS (typicka vzdalenost senzoru od
testované ¢asti: 0,7 mm, efektivni Sitka senzoru: 1 mm) a vifivé proudy jako zaklad pro sondu ibg Subsurface.. ©ibg

Aby spolec¢nost ibg mohla svym zédkaznikim nabidnout nejlepsi mozné feseni, spoléhd na dlouholeté
partnerstvi se spolecnosti Staubli Robotics, specialistou na roboticky asistovana automatizacni feseni, v
pfipadé produktové fady Eddyrobot. Tato spoluprace spojuje odborné znalosti spole¢nosti ibg NDT
Technology v oblasti senzoriky a vyhodnocovani s robotickou technologii spole¢nosti Staubli a vytvari tak
mimoradné efektivni roboticky zkusebni systém, ktery se vyznacuje vyjimecnou rychlosti a pfesnosti. Nejenze
zjednodusuje proces testovani, ale také zajistuje konzistentni a spolehlivé vysledky pro riznorodou $kalu
testovanych soucasti. To, co Eddyrobot skutec¢né odlisSuje, je jeho konfigurace se dvéma senzory. Robot
obratné zvlada jak podpovrchovou vifivoproudou sondu ibg pro podpovrchové vady, tak opticky reflexni
senzor (iORS), coz podtrhuje jeho vSestrannost a Siroké moznosti detekce vad na povrchu i pod nim.
Podpovrchova sonda vysila na povrch magnetické pole, které generuje vifivé proudy az do hloubky 1 az 2
mm. To umoznuje kromé povrchové otevienych trhlin a pord detekovat i podpovrchové vady, jako jsou
nekovové vmeéstky, které mohou vznikat v disledku kontaminace pfi vyrobé oceli. Jedna se o vady, které jiné
zkusebni metody nemusi byt schopny odhalit nebo je mohou odhalit pouze ¢astecné.

Zakladnim pozadavkem na konstrukci pfi vyvoji Eddyrobota byla vysoka flexibilita v kombinaci s efektivnim
vyuzitim podlahové plochy, aby ve vyrobé zabiral co nejméné mista. Jeho prizplsobiva konstrukce usnadnuje
testovani riznych typQ dill v ramci skupiny dilG, coz umoznuje parametrickd koncepce programovani. PLC
Siemens pouzity v robotu Eddyrobot vypocitava odpovidajici pfikazy robota za chodu, ¢imz eliminuje potfebu
pevné naprogramovanych rutin robota a umoznuje operatorim snadno vytvaret nové testovaci programy -
dokonce i bez pfimé podpory odbornikl na roboty.

To jsou presvédcivé divody, pro¢ si zakaznici spolecnosti ibg z odvétvi vyroby loZisek po celém svéte vybrali
kontrolni systémy Eddyrobot jako specializované feseni pro kontrolu jejich vyrobkd, jelikoz se jedni o klicovou
soucastku v automobilovém primyslu, kde nelze podcenovat vyznam spolehlivé testovaci technologie.



Loziska slouzi jako doslova oto¢ny bod, na némz jsou mechanické systémy zavislé a i sebemensi zavada v
této oblasti mlze mit dramatické dusledky, od zhor$eného vykonu az po bezpecnostni rizika.

Shrnuti

Celkové |ze Fici, Ze eddyrobot znamena vyznamny pokrok v oblasti nedestruktivniho testovani a predstavuje
zvlastni milnik v jeho vyvoji. Spojuje v sobé presnost, automatizaci a inovace a poskytuje nové perspektivy
pro detekci vad v rlznych prdmyslovych odvétvich. Diky své schopnosti odhalovat skryté vady zajistuje

systém integritu a bezpecnost kritickych soucasti a pfipravuje tak pldu pro spolehlivéjsi budoucnost ve
vyrobé. Soubézné s tim nabizi opticky reflexni senzor iORS nové moznosti kontroly ocelovych povrchd.

Poskytuje vysokou presnost, spolehlivost a vsSestrannost bez slozitosti a nakladl spojenych s
komplikovanymi systémy zpracovani obrazu. Navic systém iORS bezproblémové spolupracuje se senzory pro
detekci trhlin Eddyvisor, coz umoziuje sou¢asné skenovani optickym odrazem a detekci trhlin vifivymi proudy
pfi pfijatelnych nakladech. Tato kombinace vyrazné zvySuje efektivitu a produktivitu plné automatizovanych
procesu kontroly kvality.
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