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1 Dulezité body

Respektujte prosim v manualu niZze uvedené bezpecnostni znacky!

VAZNE NEBEZPECI
Muze zpUsobit zranéni obsluhy nebo poskodit zafizeni.

NEBEZPECI
Muze zplsobit mensSi zranéni.

POZOR RIZIKO
Muze byt Skodlivé pro pohon nebo pro okoli.

Uziteéna informace.

= >

Upozornéni a bezpeénostni pokyny

Vsichni uzivatelé GTP prevodovek jsou odpovédni dodrzovat bezpecnost
prace.

(VSechny osoby pracujici s raditelnymi prevodovkami GTP musi dodrZovat
doporuceny pracovni postup a pokyny v tomto manualu.)

(VSechny osoby, které montuji ¢i méni elektrické pripojeni by mély byt
proskoleni profesiondlem od firmy GTP.)

(V pripadé jakychkoliv nejasnosti ¢téte pozorneé tento manual. Pokud si
nebudete jisti, kontaktujte naseho technika!)
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GTP nemfiZe potvrdit zaruku v ptipadé:
> nespravného nebo nevhodného uzivani;

> poskozeni z dlvodu pouziti neoriginalnich dild nebo z davodu
pouziti nedoporuc¢eného typu oleje €i neodborné montazi provedené
zakaznikem:;

>pouziti nedostateCného mnozstvi oleje;

>poskozeni z dlvodu nehody;

> pretiZzeni pfevodovky;

> poskozeni zplsobené vadou na motoru (v&etné Femenice) Ci
zastavenim z dlivodu vypadku proudu.

Tyto instrukce obsahuiji velmi dulezité informace ohledné opravy.
Prosim ulozte tyto instrukce do blizkosti pfevodovky.

V pfipadé jakékoliv nepovolené operace ztraci pfevodovka zaruku.

Ohledné ekologické likvidace dodrzujte prosim podminky urCené ve
Vasem staté. Dily jako napf. télo pfevodovky, ozubené planetky,
tésnici krouzky a lozZiska odevzdejte prosim do Srotu. PouZity olej
ekologicky zlikvidujte dle smérnice o ochrané Zivotniho prostfedi.
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2 Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné informace

Béhem operace a tésné po ukonc€eni operace je povrch
pfevodovky velmi horky.

Nasledujici rozsah praci mize provadét pouze kvalifikovana
osoba:

Pro dopravu, uskladnéni, instalaci, zapojeni, uvedeni do provozu,
udrzbu a servis Ctéte pozorné nasledujici informace a dokumenty:

> Navod k instalaci
> Upozornéni a poznamky k pfevodovce

’ > Regulace a doporu€eni pro specialni systémy
> Bezpecnostni pokyny ve Vasi zemi

Vase zranéni muze vzniknout z téchto davodu:
> Pokud montujete pfevodovku nepfesné €i chybné;

> Pokud bez ovéfeni spravného postupu demontujete
dalezity ochranny kryt.

2.2 Aplikace

l Prevodovka je konstruovana do vyrobniho procesu.

Najdéte prosim oznaceni pfevodovky na vyrobnim Stitku. Je
velmi dulezité fidit se v8emi instrukcemi v tomto manualu.

2.3 Dodani

A’ spolecnosti.

Zkontrolujte celou dodavku pfii prevzeti zbozi od dopravni

Pokud budou nalezeny néjaka poskozeni, je nutno to ihned nahlasit
piepravni spole¢nosti (moZné i posunuti montaze na stroji) .

Pro dalsi transport pfevodovky pouZijte prosim originalni box.

2.4 Skladovani a uvedeni do provozu

l V ptrevodovce je pouZit kandlovy lubrika¢ni systém . To znameng, Ze
béhem piepravy neni v prevodovce Zadny ole;.

Pokud prevodovku skladujete delsi dobu v nepovoleném prostiedi

(vysoka vlhkost, blizkost mofte), toto miliZze prevodovku narusit a ta
miiZe vykazovat uvniti ¢i venku znamky koroze .
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Prevodovka mize byt pouzita téz pro jiny systém, kde je potieba vysoka
tuhost nebo redukovana rychlost.

Prevodovku miiZete instalovat v rliznych pozicich napft. u vertikalnich a
horizontalnich soustruhti poloha B5, vertikalni centra poloha V1 or V3.

Pted uvedenim doprovozu zkontrolujte pripojeni mazani, aby nedoslo k
zadreni prevodovky.
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3 Slozeni

Pripojovaci dily

1.vstupni naboj
2.adaptér

3.tésnéni
vstupniho naboje

4.lozisko
vstupniho
pouzdra

Télo

5.t¢lo prevodovky

Vstup

6.centralni kolo

7 .kolo s vnitinim
ozubenim

8.lozisko

Vystup

9.loziskové pouzdro

10.11vystupni
loziska

12.vystupni htidel

13.radialni t&snéni

14.planetovy pfevod

15.1oziska
centralniho
kola
prevodovky/s
talifovou
pruzinou

20

Radici systém

16.krytka
posuvu

17 fadici vidlice
18.brzdny disk

19.fadici
jednotka

20.fadici
ozubeny hiteben

EXIE3 ENET




(GTP

S I Oze n II German Tech Precision 8

3.1 Technické udaje
Typ 2G250 2G300
Jmenovity vykon Max.39kw Max.47kw
Jmenovita rychlost 15000t/min 15000t/min
Jmenovity vstupni Max.250Nm Max.300Nm
togivy moment i = 5.50max.250Nm
Max. vstupni rychlost 63000t/min 63000t/min

i#1

Max. vstupni rychlost

100000t/min

100000t/min

je niz§i nez moment setrvacnosti pievodovky.

—_— 0 -

i=1
Max. vystupni to¢ivy
moment 250Nm 300Nm
1=1.00 1000Nm 1200Nm
1=4.00 1375Nm 1375Nm
i=5.50
Viaha cca 69kg cca 93kg
Rozméry motoru
h 132 160
d 42/48/55 55/60
| 110-0.2 110-0.2
b 230/250/300 300
e2 300 350
al - -
s2 18 18
POZOR

Zkontrolujte ¢as brzdéni, aby jste si byli jisti, Ze toivy moment motoru
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3.2 Montéazni poloha
Horizontalni B5 (fig 1, fig 2, fig 3) Vertikalni (fig 4, fig5)

Fig 1 Fig4  vertikalni V1

Fig 2 Fig5  vertikalni V3

Fig 3 Horizontalni B5 oto¢ena 0
90°

Radici jednotka na pravvé stran¢,
prevodovka oto¢ena o 90°axialné (u
konce vstupu)

POZOR
Odvzdusinovaci ventil musi byt stale nahote, bez ohledu na montdzni pozici.
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3.3 Rozméry a modely
GTP dvoustupnové ptrevodovky 2G250/2G300 maji tyto moznosti pouziti:

Vstup:

Motor je ptipojen na pievodovku pomoci piipojovaci

priruby.

Mozné 2 velikosti motoru: vyska sttedu (AH) @ (132mma 160 mm).

Uzaviena verze (Adaptér je soucasti dodavky. Tésnéni hiidele, loziska a vstupni naboj se
mohou v pfipadé potieby demontovat.).

Vystup:

Standardni provedeni (na femenici), provedeni loZisek miize prenést vysoké radialni
sily.

Verze s vystupni htideli
Verze inline
Verze inline s CTS vnitfnim chlazenim stfedem

Radici jednotka mtiZe byt umisténa vlevo, vpravo nebo nahoru na télo prevodovky.

3.4 Piesnost na vystupu
GTP dvoustupnové ptevodovky 2G250 / 2G300 maji tyto piesnosti:

20 arcmin (méfeno na vystupni hiideli, pfi okolni teploté 20°C pii spusténi
pievodovky)

3.5 Mazani

Pti uvedeni ptevodovky do provozu je nutno zkontrolovat spravnou hladinu mazani.
Olej pottebny k mazani by mél byt zhruba uprotied kontrolniho okénka na téle
ptfevodovky dle doporuceni v montdZznim navodu.

Cerpadlo, olejova nadrz a teplotni sensor museji byt umistény pod hladinou oleje
v prevodovce. Pripojeni zpétného toku oleje pod spravnym thlem nam zaruci
jeho hladkou cirkulaci .

3.5.1 Rozstfikovaci mazani
Rozstiikovaci mazani je standardni pro GTP 2G pievodovky v B5 horizontalni poloze,

Pouziva se pro vysoce frekvenéni fazeni, pro rizné provozni rychlosti a delsi standby
¢as pro vyménu nastrojii. Hladina oleje by se méla nachéazet zhruba ve stfedu olejového
okénka.

POZNAMKA:
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V ptipadé, Ze kontrolni okénko neni viditelng, jelikoz je prevodovka instalovana pod
specialnim uhlem, pouzijte prosim méfidlo se stupnici, aby jste nahradili funkci
kontrolniho okénka.

3.5.2 Cirkula¢ni mazani

Pokud pouzivate prevodovku pro kontinualni operace nebo prerusovany provoz na
stejném vyrobnim uzlu po dlouhy ¢as nebo pracujete ve vysoké rychlosti a kratké
standby pauzy, musite pouzit cirkula¢ni mazani.

Pro 2G250/2G300, vertikalni V1 a V3 je nutno pouzit cirkulaéni mazani. Uspotadani
recirkulaéniho mazani se bude li$it podle poZzadavkl na provozni teplotu. Nékteré
aplikace pracujici pfi nizké teploté vyzaduji vhodny systém chlazeni oleje.

Provedenti je rozdilné podle typu ptevodovky.

Z diivodu co nejlepsiho chlazeni celého systému je nutno pouZit rozdilné vstupy ,
vystupy a spoje maziva v zavislosti na rozdilnych instalacich na stroji.

3.5.3 V1/B5 cirkula¢ni mazani
Vyndejte zatku oleje a pfipojte piivodni hadici oleje.
Mnozstvi oleje je 2.5 litri za minutu.

Odstraiite jedno z prithlednych skel a ptipojte vystupni hadici oleje, velikost Sroubu
(M42x1.5).

Pro udrzZeni plynulého prutoku oleje se vyhnéte zahtatému oleji uvniti pievodovky
(pramér hadice min. 20mm).

3.5.4 Cirkula¢ni mazani s chladicim systémem

Cirkula¢ni mazani s méni¢em teploty nam zajisti dalsi sniZeni teploty oleje.

Mnozstvi v olejové nadrzi by mélo byt min. 10x vétsi nez mnozstvi pozadované v
obéhu nebo 20 litra.

GTP doporucuje instalovat sensor na meéfeni mnozstvi oleje ptimo do nadrze chlazeni,
aby se predeslo poskozeni prevodovky z diivodu nizkého mnozstvi oleje v pfevodovce.

Instalujte filter(60 12 m) a pojistny ventil na ptivod oleje.

Hadice s odtokem oleje z pfevodovky by méla byt umisténa niZe nez vystupni ventil z
pievodovky, abychom zabranili zpétnému toku oleje do chlazeného dilu.
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3.5.5 Mazivo

Popis

Aplikace

Poznamky

Olejv
pievodovce

HLPG68 - 1ISO VG638

Vstiikovaci mazani
(zalezi na montazni
poloze)

2G250
B5: 1.5 litera
V1: 1.2 liter

2G300
B5: 2.8 litera
V1: 1.5 liter

HLP46 -1SO VG46

HLP32 - 1ISO VG32

HLP22 - ISO VG22

Cirkulaéni mazani s
chladicim systémem

Taképro recirkulaci
ovsem bez ménice
teploty




(GTP

S I Oie n I’ German Tech Precision 1 3

3.5.6 Vstupy a vystupy pro vyménu ¢i doplnéni oleje

Instala¢ni pozice | Vstupni porty | Vystupni porty
N—vystupni hiidel
V1 > SRR
| P—vystup na ptirubé
V3 H
B5 G,F.H
B5 oto¢ny D

3.5.7 C.L.S. mazaci systém a pfipojeni pii max. rychlosti

Ptipojeni portem K nebo R to do integrovaného mazaciho systému je povinné u aplikaci,
kde je max. rychlost 10000 ota¢ek CLS mazaciho systému. Dale doporucujeme olejové
chlazeni >0.3kW a mnozstvi oleje v ob&hu >20 litri.

Kdyz pouzivate pfevodovku na max. rychlost:

- Prosim ubezpeéte se, ze piipojovacimi vstupy M a K (nebo L) protéka mnozstvi oleje
3litry/min, pfi doporu¢eném tlaku 3bar,

- Pokud mate dost mista pro vyuziti portu M, K a L, mnozstvi oleje by mélo byt 2.5 litra/min,
pti doporuceném tlaku 2.5bar.

- VSechny tytpy obsahuji olejovy vstup K/R s vnitinim mazacim otvorem. Prosim dejte
pozor na spravnou definici objednaciho kdédu u C.L.S. mazaciho systému pii objednavce.

2 Zakladni faktor pro stanoveni mnozstvi oleje je definice mnoZstvi odtoku a ptitoku.

Pokud mazaci systém nemize pouzit porty K, R/L jako olejovy vstup, C.L.S. nemize
vyuzit max.rychlosti uvedené v katalogu.
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Montazni
. Vstupni port Max. tlak Vystupni port
pozice stupni porty ystupni porty
V1/B5 Kor R( 1.5 dm¥min)
1.5 bar D nebo E
M(approx. 1.0 dm¥min)
V3 Kor R (1.5 dm¥/min)
1.5 bar H
M(1.0 dm3¥/min)
B5 Kor R(1.5 dm3/min)
oto¢né 90° 1.5 bar H
M(1.0 dm3¥/min)

3.6 Razeni pfevodovky

Pin 2 a pin 3 jsou piipojeny pomoci 24 V a smér otaceni je definovan pomoci

aplikované polarity.

Bé&hem fazeni se ujistéte, Ze motor vietene osciluje £5°/s.

thel [°/sec] rychlost[rpm] Cas[sec]
1.00 0.83
2.00 0.42
5 3.00 0.28
4.00 0.21
5.00 0.17

Limit spinaciho proudu: 0.1 - 0.5 A

Zména regulacniho proudu: 5 A.

Pokud spinace zjisti, Ze pfevodovka neni bezpecné zapojena, musi se spustit
pomoci bezpecnostniho systému vypnuti.
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Elektromagnetické pole mtize falsovat proudové sledovaci signaly. Tomu lze
predejit pfesmérovanim nebo stinénim obvodu.

Diagram pro fazeni ve dvou pozicich:
1% pfevodu ==>e.g. 4:1

2" prevodu ==>1:1

Kabelitzen sind mit den Kontakten der Mikrotaster
zusammen 2u iSten und zu isclieren.

in &: blau / blue
80mm
Cable wires are connected to the contacts of the
— - micro switches to solder together and isclate.

=—-~in_1: braun / brown
130mm

plug configuration Harting Han8U without Neutral position
cable color 2G120/2G121 /1 2G250 / 2G300
Pin1 |brown grounding housing
Pin2 |red motor + ; + 24V DC ; min. 2.5A
Pin 3 |black motor - ; - 24V DC ; min. 2.5A
Pin 4 |green signal S1- Position
Pin 5 |blue power supply micro switch ; 24V DC ; max.1.5A
Pin 6 |white signal S2- Position
Pin 7 [not used not used
Pin 8 [not used not used
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3.7 Razeni
S1—S2 (od pomalého do rychlého fazeni)

Gear change S1 — S2
(Low to High)

Gear S1 Active (1=4/5.5)
/ Activate Shift unit S1 - S2 /

v

Stop motor , ensure no-load

v

Motor shaft oscillation +5°at the rate 1 to 5 rotation
direction per second

v

Energize 24VDC to shift unit

PIN2=(+)
PIN3=(-)
Signal S1 inactive
Gear S1 inactive
(Low gear)
Gear S2 does not throw in
No
Signal S2 active
( High gear)
Shift back to S1
Energize 24VDC to shift unit
Stop motor oscillation PIN2=(-)
After 0.5s stop 24VDC shifting power PIN3=(+)
Gear S2 active Repeat gear change
Gear change successful Number of repeat = 5
After 0.5s start motor Unsuccessful

Check system
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S2— S1 (od rychlého do pomalého fazeni )

Gear change S2 — S1
(High to Low)

Gear S2 Active (1=1)
/ Activate Shift unit S2 - S1 /

v

Stop motor , ensure no-load

v

Motor shaft oscillation +5°at the rate 1 to 5 rotation
direction per second

v

Energize 24VDC to shift unit

PIN2=(-)
PIN3=(+)
Signal S2 inactive
Gear S2 inactive
(High gear)
Gear S1 does not throw in
No
Signal S1 active
( Low gear)
Yes Shift back to S2
Energize 24VDC to shift unit
Stop motor oscillation PIN2=(+)
After 0.5s stop 24VDC shifting power PIN3=(-)
Gear S1 active Repeat gear change
Gear change successful Number of repeat = 5
After 0.5s start motor Unsuccessful

Check system
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3.8 Neutralni fazeni

Prepnout z S1 na neutral (N), pin 1 je positivni a pin 2 negativni.
Prepnout z S2 na N, polarita musi byt obracena.

Zména Fazeni musi byt provadéna ve stop stavu (max. 5 ot.) .

Spinaci operace:
Status: pfevodovka v poloze S1:

> pievodovy pomér i =4.0/5.5

> signal s; je aktivni (pomalé)

Status: prevodvka v poloze S2:
> pievodovy pomér i = 1.0
> signal S2 je aktivni (rychlé)

Status: neutral (N):
> vstuni a vystupni hiidele nejsou pfipojeny a mohou byt otoceny
> signal N aktivni (rychlé)
Pokud zac¢nete s vyménou pievodovky, ujistéte se, ze vstupni a vystupni hiidel

jsou nec¢inné (max. 5 ot.). Doporucujeme, aby hiidel motoru na hlavnim
vietenu oscilovala max. + 5°pti 1 az 5 otacek za sekundu.
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Neutralni fazeni

blue 40mm

Kabellitzen sind mit den Kontokten der Mikrotaster
Zusammen zu IGten und zu isolieren,
Bing: it Cable wires are connected 1o the contacts of the
white ’“ nZ7: micro switches to soider together and isolate.
yellow 150mm
Fin 5. biou / Dive—9
biue 150mm
~
ﬂ \m%m
grey 150mm
S\
Pin 2:rot /red
Pin. 3. schworz / black
Pin 4: grOn n
green 150mm
jo—Pin 1: braun / brown

ifiguration HANSD

Neutral- Position

brown 130mm

plug configuration Harting Han8U with Neutral position
cable color 2G250/2G300
Pin 1 |brown grounding housing
Pin 2 |red motor + ; + 24V DC ; min. 2.5A
Pin 3 [black motor - ; - 24V DC ; min. 2.5A
Pin 4 |green signal S1- Position
Pin 5 |blue power supply micro switch ; 24V DC ; max.1.5A
Pin 6 |white signal S2- Position
Pin 7 |yellow signal N- Position (closer)
Pin 8 |grey micro switch
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Razeni -neutr4lni pozice

Gear change to Neutral position

(Low gear)

Ensured gear in S1 position

Gear S1 Active (1=4/5.5)

Y

Activate Shift unit S1 > N

/

v

Stop motor, ensure no-load

l<

Motor shaft oscillation +5°at the rate 1 to 5 rotation

direction per second

v

Through activation of a resistor supply approx. 7-8 VDC

to shift unit
PIN2=(+)
PIN3=(-)

Signal S1 inactive

Gear S1 inactive
(Low gear)

Neutral S3 active

No

N position does not throw in

Stop motor oscillation

After 0.5s stop 24VDC shifting power

N position active
Gear change successful

Shift back to S1
Energize 24VDC to shift unit
PIN2=(-)

PIN3=(+)
Repeat gear change
Number of repeat = 5

'

After 0.5s start motor

v

Unsuccessful
Check system
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4 Instalace a montaz

4.1 Bezpecny start

Zjistéte si prosim vSechny bezpecnostni pravidla, ktera je nutno dodrzovat ve
Vasi zemi. Instalaci a uvedeni do provozu muze provadét pouze kvalifikovany
personal.

Neodborna manipulace miize zptisobit uraz ¢i skody na majetku.

GTP neni odpovéna za neodbornou manipulaci a skody tim zptsobené.

4.2 Co délat pted uvedenim do provozu
Zkontrolujte si prosim ptevodovku pied uvedenim do provozu, zda na ni
nejsou n¢jaka viditelnd poskozeni.
Prevodovka muze byt instalovdna pouze za téchto podminek:
> Techicka data na potvrzeni objednavky odpovidaji vyrobnimu §titku;
> Prevodovka neni viditeln€ poskozena;
> Hridel pfevodovky se da otocit rukou;

> Qcistéte olejova ptripojeni a dopliite pozadované mnozstvi ojele a
zkontrolujte tlak;

> Veskera elektricka ptipojeni jsou neposSkozena.

4.3 Pted spusténim prevodovky

Prevodovku ocistéte pripravkem proti korozi od prachu a jiného znecisténi

(pouzijte standartni Cistidlo). Pfi Cisténi se vyhnéte tésnicim krouzktim, aby se
material neporusil!
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4.4 V/stup

Dle specifickych pozadavkt mize GTP vyrobit rozdilné vstupni verze.
4.4.1 Popis ptipojeni motoru k ptevodovce

Rozdilné piipojovaci dily zavisi na typu servomotoru. Abychom ptedesli
moznému poskozeni funk¢nosti, vstupni svérné pouzdro musi byt ve spravné

pozici pfi dodrzeni doporuc¢ené hodnoty “D”.

Pievodovka 2G250/2G300 D hodnota :124.8~125.0mm

—
=]
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Meéfeni tolerance motoru
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typ tolerance
A B C L=140
2G250/2G300
0.025 0.063 0,063 +0,200

Tolerance A,B,C podle DIN 42955R
Prosim berte na védomi, Ze tolerance délky htidele "L" je brana dle DIN standardt!

Tolerance motoru
Tolerance délky "L" vystupni hiidele motoru musi byt specifikovana pti
objednavce.

Pokud pouzivate vétsi vystupni hiidel, museji byt nastaveny prislusté
tolerance.
Pti kratsi vystupni hiideli motoru pouzijte pro kompenzaci podlozky.

4.4.1.1 Vyvazovani

Nabizime dva typy na vyvazeni motoru s pievodovkou: hladkou hiidel a s
perem a drazkou (DIN 1SO 8821).
Svérné pouzdro je vyvazeno bez pera. Musi byt definovano, ze motor

je vyvazovan s perem. Zalezi na typu motoru.

<

Vyvazovani s hladkou hideli ~ Vyvazovani s perem

Vystupni hiidel motoru vybavena standartnim perem

Prameér hridele Pero Délka pera
motoru
48mm Al4x9 90mm
55mm A16x10 90mm
60mm Al8x11 125mm
42mm Al4x9 90mm
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4.4.1.2 Uzaviené provedeni

Uzaviené provedeni s t€Snénim hiidele Uzaviené provedeni s loziskem naboje a t€Snenim

10

2G250/300 standardni verze je uzaviena, kvili riznym druhtim
motord, pro které je nutno pouzit rizné piipojovaci adaptéry (5) pokud

je potieba tak (7) s tésnénim.

Doporuceny rozmér “D” je diilezity pro montaz s prevodovkou
Hodnota D je 124.8~125.0mm.

Svérné pouzdro (1) a adaptér (5) nejsou pii dodavce namontovany.
Pted instalaci prosim ocistéte ptipojovaci plochu k motoru(3), pouzdro
(1), adaptér (5) a prevodovku.

Dle doporuceni na str. 23 zvolte hodnoty “A”, “B” a “C”. Pot¢é dopliite
lehce vazelinu na hiidel motoru.

Adaptér (5) s tésnénim (7) je ptipraven na vystupni hiideli motoru,

prosim upevnéte jej Srouby a poté piipojte k prevodovce.
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Pied aplikaci vazeliny na tésnéni (7) a svérné pouzdro (1)

se ujistéte, Ze je tésnéni(7) ve spravné pozici.

Po ocisténi pouzdro zahiejte (1) na oteviené strané na cca 120° C,

potom vlozte htidel motoru tak, aby se uz nehnula.

Hiidel motoru se muZe poskodit, pokud neni pouzdro prevodovky
dostatecné nahraté.

Zkontrolujte rozmér “D” (viz str. 22). Zapojte pin (9) a zajistéte jej pro
otoceni.

O-krouzek a tésnéni pouzijte pro utazeni mezi prevodovkou a
adaptérem a mezi adaptérem a ptirubou motoru. Pied pouzitim

uvedené dily promazte vazelinou.

Zkontrolujte spravnou pozici. Pfed pouzitim tésnici sady si prectéte
instrukce vyrobce.

Zajistéte pozici fazeni na pirevodovce.

Posuv musi byt na pfevodovce v poz. S1 (i #1).

Vezméte pievodovku a spojte ji s adaptérem.

Opatrné spojte s vnitifnim nabojem.

Préci si zjednodusite tim, ze budete pootacet vystupni hiideli
pievodovky vpravo a vievo.

T¢lo ptevodovky, adaptér a motor jsou vzajemné spojeny ctyfmi nebo

osmi Srouby kvality 8.8 nebo vyssi.

4.4.2 Vstup na femenici

Ptirubovy vstup je specidlni provedeni ze strany motoru. Remenice musi
byt centrovana podle vnéjSiho priméru vstupni ptiruby, Srouby se utahuji podle
specifikované podle to¢ivého momentu a tieni.

Podle VDI Directive 2060, femenovy pohon musi byt vyvazen v kvalit¢ 6.3,
aby zajistil nizké vibrace pohonu.

Utahnéte Srouby pomoci definovaného utahovaciho momentu, aby jste
predesli pretiZeni loZisek. Pnuti pasu musi byt adekvatni pouzitym loZiskim.
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4.5 Vystup

GTP taditelné ptevodovky 2G250/300 maji dva typy vystupti.

4.5.1 Vystup na femenici (Standardni / prodlouzeny vystup)

Remenice musi byt upevnéna ve stiedu piiruby (tolerance K6),
vnéjsi pramér a utahovaci Srouby se utahuji na zakladé definovaného
utahovaciho momentu.

Stupen vyvazeni je 6.3 kvili nizkym vibracim

Pfi vypnuti pasu si prosim uvédomte maximalni napéti, aby jste predesli
pretizeni lozisek. Napéti na pasu musi byt rozloZeno rovnomeérné mezi
ob¢ loZiska vystupni hiidele.

4.5.2 Vystup s vystupni hiideli (pfimé pfipojeni na vieteno/
pievodoveé)

Prosim dbejte na spravné zvoleni metody vyvaZovani.
Vystupni hiidel pfevodovky je vyvazena pii dodani na full-key provedeni.
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4.6 Elektrické zapojeni, fazeni

Pievodovka je elektricky piipojena pomoci dodaného 8pole Harting
konektoru (HAN 8 U).

Technické udaje tadici jednotky :
Napajeni: 120W

Napéti: 24 V DC = 10%

Proud: 5 A

Doporucené kabely o priiméru: 1.5 mm?.

24 V DC napéti a 5 A spotieby proudu musi zajistit konektor fadici
jednotky. Ztraty zpusobené délkou kabelu a pifechodovymi odpory
musi byt brany v tvahu. Doporucujeme pouzit samostatné napajeni,
které zajisti stabilitu napajeni.

4.7 Instalace

Instalaéni pozice faditelnych pievodovek GTP 2G250/2G300 je
B5/V1/V3 -

Radici jednotka by méla byt po levé strané, pravé strané nebo na vrchu
pievodovky. OdvzdusSiovaci ventil musi byt vzdy nahote, bez ohledu na to

montazni polohu.

Pfi instalaci motoru na pievodovku podpofte stranu B motoru, abyste
snizili vibrace . Zkontrolujte, Ze je volné okoli vétraku. Olej neni soucasti
dodéavky. Pied spusSténim pievodovky zkontrolujte, zda naplnéna
dostateénym mnozstvim oleje pod spravnym tlakem.

Pokud se to¢i vstupni, vystupni pfiruba ¢i vystupni hiidel pod
vysokymi otackami, musime takovému fteSeni poskytnout
odpovidajici ochranny kryt, jinak by mohlo dojit k tirazu!

4.8 Uvedeni doprovozu
Pfevodovka byla odzkousena. Pokud chceme zkontrolovat
funkénost prevodovky, je potfeba testovat pfevodovku na oba
sméry a oba pfevodové pomery. Je nutno téz otestovat fadici
jednotku.
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5 Kontrola a udrzba

frekvence co zkontrolovat

Kazdy den: - zkontroluj pfivod oleje a olejové vstupy a
vystupy

Kazdy tyden: - zkontroluj mnozZstvi oleje v ptevodovce

- zkontroluj mnozstvi oleje(vizualng)

- zkontroluj filtr

- zkontroluj tésnost pifevodovky

Po 2000 pracovnich hodinach
nebo kazdych 6 mésict

- vymeéi olej

- zkontroluj olejové ptivody a kontrolni systém

2 Intervaly pro udrzbu a vyménu musi byt dodrZzeny.

Pokud nebudete dodrZzovat navod na tdrzbu , miZze dojit k

posSkozeni lozisek.

A Oprava a udrzba mtize byt provadéna pouze za ptredpokladu,
ze je pirevodvka studend. Horky olej by mohl zplisobit vazné

poranéni.
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6 Seznam chyb a dalsi tipy

chyba divod chyby tipy
Pfevodovka je hluéna, hluény | a)Zabérovy/tieci hluk: a) Kontaktujte dodavatele.
chod poskozena loziska

b)Klepani: fadici b) Kontaktujte dodavatele.

mechanismus je poskozeny.

¢) Hluk pii otackach: $pana ¢) Namontujte vystupni htidel
na vi‘eteno spravné, dejte

instalace vystupni hiidele. e -
pozor na dalsi poskozeni.

Abnormalni nepravidelny hluk (Cizi pfedmét v oleji. - Zkontrolujte olej

- Zastavte prevodovku a
kontaktujte dodavatele — firmu
Consenta spol. sr.0.

Unik oleje na

a) krytu ptevodovky a) Gumové tésnéni krytu a) Ut&snéte $rouby mezi
prevodovky netésni krytem ptevodovky a
ptevodovkou,pokud olej stale
unika, kontaktujte dodavatele.
b) t&snéni b) Tésnéni je poskozené b) Kontaktujte dodavatele.

¢) Olej nemuze zpét do

chlazeni. €) Zkontrolujte mnozstvi oleje
a vyjméte cizi predmét,
pokud olej stale unika,
kontaktujte dodavatele.
Motor nebo vstupni hi‘idel se | a) Spojeni mezi hiideli a Vrat'te prevodovku dodavateli.

toci,vystupni hiidel se neto¢i. | svérnym pouzdrem je
poskozené.
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6.1 Demontaz ptfevodovky

Vstupni naboj

Hiidel motoru

Motor

Té&snéni vst.ndboje
Adaptér

T¢lo ptevodovky
Tésnéni

Kryt tésnéni

Zavit

10 O-krouzek

11 Montazni Sroub

12 Demontazni ptipravek
(zasuvky 25x100mm)

O©Co~~NOOTh~wnNBRE

Vypnéte stroj

Vypnéte piivod elektrické energie

Odpojte elektricky kabel

Vypust'te olej z pfevodovky a odpojte ptivody oleje
Demontujte Srouby (11)

Odpojte pievodovku (6) od adaptéru (5) a svérného pouzdra (1)

-
VVVVYY

Vstupni pouzdro:

Odsroubujte pripojovaci zavity(9)

Demontujte a vlozte montazni piipravek (12) k zaplnéni vstupniho
naboje po odpojeni hiidele motoru.

\ 7

Po demontaZzi vyméiite vstupni t€snéni a o-krouzky.
Pred dalsi instalaci oCiStéte a utésnéte okraje tésnéni tekutym pripravkem.
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Pokud chcete zajistit technicky servis, sdélte nAm prosim nasledujici
informace:

Kontaktni osobu: e-mail a telefon

Technické informace z vyrobniho §tiku ptfevodovky — nejlépe foto
Typ poruchy

Cas a popis poruchy

Mozné divody

Kontakt:

Consenta spol. s r.o.

Hellichova 1

118 00 Praha 1

1C0O:26143381

DIC:CZ26143381

Tel : +420 257 322 482, 736 640 213, 733 668 120

Mail: consenta@consenta.cz nebo objednavky@consenta.cz
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